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CHLAZENI V AKTIVNI ZONE REZU

A MODERNI UTVARECE TRISEK -
ZAKLAD USPESNEHO A MODERNIHO OBRABENI

Zjistéte, jak inovace spolecnosti ISCAR v oblasti vnitfniho chlazeni s vyusténim
primo do fezné zdny a geometrie utvaredu tfisek méeni vykon nastroju, stabilitu
fezného procesu a kvalitu obrobeného povrchu.
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oblasti obrabéni kovd spodiva kli¢

VK efektivnimu a kvalitnimu procesu

ve dvou zasadnich faktorech: Ffizeni
teploty a kontrole tfisek. Inzenyfi spole¢-
nosti ISCAR se obéma vyzvam postavili
souc¢asné — vyvinuli pokrocilé systémy
vnitfniho chlazeni v kombinaci s vykonnymi
utvaredi tfisek.

Vzniklo tak skutecné Spickové reseni,
které zajistuje plynulejsi chod, delsi Zivot-
nost nastroje a vynikajici kvalitu povrchu -
i v ndro¢nych podminkach sériové vyroby.

Chlazeni v misté fezu - kdyz realna
potieba urcuje smér vyvoje

Pred vyvojové tymy spolecnosti ISCAR pro
soustruzeni a zapichovani byla postavena

jasna vyzva: navrhnout nastroje, které zajisti

plynulejsi fez, vysSi stabilitu procesu, delsi

1817/2025

o Ctyibritd zapichovaci a upichovaci planzeta
TGAQ-JHP z rady nastrojii TANG-F-GRIP
s vnitfnim chlazenim s vydsténim pfimo na bfit.

Q Vnéjsi nozovy drzék Q3-SMXCN-2525M-16-
SL-JHP z fady néstrojii QUICK-T-LOCK s vnitfnim
chlazenim s vyusténim na cele a na hibetu
desticky.

e Pozitivni 35stupiiova kosoctvercova desticka
VCGT s pajenym PCD bfitem a vylaserovanym
utvareéem MD pro soustruZeni nezeleznych
materiall.

o Oboustranna 80stupfiova kosoctvercova desticka
CNMG s utvarecem F3P pro dokoncovaci
operace na oceli.

zivotnost nastroje a lepsi kvalitu povrchu,

zejména v podminkach sériové vyroby.
Reseni se soustiedilo na inovativni pfi-

stup k navrhu chladicich kanalkd — opti-

malizaci uhlu vystupu, pfesného umisténi
a pratoku — s cilem dosahnout $pi¢kovych
vysledkd pfi cileném, vysoce U¢inném
chlazeni.

Vyhody chlazeni pfesné smérovaného

pfimo na feznou hranu

¢ Vyrazné snizeni teploty na bfitu
desticky — Nadmérné tepelné zatizeni
zpUsobuije plastickou deformaci biitové
desticky, ¢imz dochazi ke zméné jeji geo-
metrie a negativnimu ovlivnéni pfesnosti
obrabéni, kvality povrchu i Zivotnosti
nastroje. Pfimé chlazeni udrzuje stabilni
teplotu v oblasti fezné hrany a témto ne-
gativnim jevaim G¢inné zabrariuje (obr. 1).

e Efektivni odvod tfisek — Nespravny
odvod tfisek vede k poskozeni obrobku,
tvorbé nardstku na bfitu a zbyte¢nému
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zatizeni fezné hrany. Cilené chlazeni
zabezpecuje plynuly odchod tfisek, ¢imz
zvySuje stabilitu procesu a kvalitu obro-
beného povrchu.

e Zamezeni tvorby naristku na bfi-
tu - Spatné& obrobitelné materily maji
tendenci ulpivat na fezné hrané a vytvaret
narlstek. Pfimé chlazeni tento negativ-
ni jev eliminuje a udrzuje feznou hranu
Cistou a pIné funkéni.

e Zachovani rozmérové stability dlou-
hych souéasti - Pfimé chlazeni snizuje
celkové tepelné zatizeni, a tim pomaha
predchazet teplotnim deformacim a pro-
hybani dlouhych nebo $tihlych obrobkd.

Navrh chladicich kanalk( - presna véda
Ackoliv jsou vnitini chladici kanalky na
prvni pohled skryté, jejich vliv na proces
obrabéni je naprosto zasadni. Spole¢-
nost ISCAR vyviji promyslené geometrie
kanalkd, které pfivadéji chladici médium
pfesné do fezné zoény. Toto cilené chlaze-
ni (obr. 2) prodluzuje Zivotnost bfitovych
desticek, snizuje prostoje stroje, zkracuje
sefizovaci Casy a optimalizuje cely proces
obrabéni.

Utvarece trisek — kliGovy prvek
uspésného obrabéni
Utvarec tfisek je zakladni souc¢asti nastroje
s pfimym vlivem na fezny vykon. Pfesto je
jeho vyznam €asto podcenovan. Jednim
z nej¢astéjsich problému pfi obrabéni je
Spatna tvorba tfisek — zejména pfi dokon-
¢ovacich a polodokon&ovacich operacich
nebo pfi obrabéni s proménlivou hloubkou
fezu. V této oblasti se spolecnost ISCAR
ujala vedouci role a vyvinula nové geomet-
rie utvarecuy tfisek, vhodné pro Siroké spekt-
rum materiald.

Donedavna nebylo mozné na desti¢kach
s pajenym PCD bfitem zhotovit utvarec, ale
i zde se projevil technologicky pokrok — diky
vyuziti laseru je to dnes mozné (viz obr. 3).

»,Dobry nastroj
zefektivni praci.
Skvély nastroj posune
zpUsob, jak o ni
premyslime.*

Jeff Duntemann

Jak utvarec¢ tfisek funguje

Utvarece tfisek s obloukovitou drazkou
v blizkosti fezné hrany nuti tfisku stacet
se a lamat na kratké segmenty. Tim se
zabrani zamotavani tfisek, omezuji se
vibrace, prodluzuje se zZivotnost nastroje
a snizuje riziko jeho poskozeni. Efektivni
ldmani tfisek zaroven snizuje fezny odpor,
omezuje tvorbu tepla a zpomaluje opo-
tfebeni britové desticky. Dobfe navrzeny
utvarec tfisek tak pfimo pfispiva k delsi
zivotnosti bfitu a vy$Si spolehlivosti celé-
ho procesu (obr. 4).

Volba spravného utvarece tfisek — podle

materialu, podminek a pouziti

PFi vybéru vhodného utvarece tfisek je tfeba

zohlednit nékolik parametr(:

e Typ materidlu (napf. ocel, nerezova ocel,
zarupevné slitiny)

* Rezné podminky: feznd rychlost (vc),
posuv (f), hloubka fezu (ap)

e Pozadovana kvalita povrchu: dokoncova-
ci nebo hrubovaci operace
Spravna kombinace geometrie utvarece

a pfimého chlazeni fezné hrany je klicem

k presnosti, stabilité a efektivité obrabéni.

Zavér

Spole¢nost ISCAR i nadale zdokonaluje
stavajici nastroje a vyviji nova feseni re-
flektujici pozadavky a podminky trhu. Nové
konstrukce maji za ukol pfinaset zakazni-
kéim skute¢nou pfidanou hodnotu.

Pfimé chlazeni v misté fezu v kombinaci
s geometrii utvarecu tfisek, prizplsobenou
konkrétni aplikaci, pfedstavuje technologic-
ky pokrok, ktery zlepSuje vSechny klicové
parametry obrabéni — od Zivotnosti nastroje
az po kvalitu obrobeného povrchu.

Navrh chladicich kanalkl a kontrola
tvorby tfisek uz dnes nejsou volitelnym do-
plhkem, ale zakladnim kamenem moderniho
a Uspésného obrabéni kovl. B
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